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Firma Heller oferuje odpowiedni brzeszczot do cięcia każdego rodzaju materiału.
W zależności od wymagań dotyczących prędkości cięcia i trwałości brzeszczotu, oraz w zależności od rodzaju obrabianego materiału
można wybrać jeden z następujących materiałów skrawających:



ą

szybkość

jakości

głównie

2-3

uzębienia.



Profesjonalne brzeszczoty do wyrzynarek: szybkie, precyzyjne, trwałe.

Brzeszczoty do wyrzynarek



Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby szlifowane i rozwierane. Do cięcia: miękkiego drewna, tworzyw sztucznych (4,0 - 50 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Uniwersalny. 
Zęby szlifowane i rozwierane. Szybkie cięcie drewna, tworzyw sztucznych.

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby stożkowe, szlifowane skośnie. Specjalny długi brzeszczot do czystych cięć: drewna, tworzyw sztucznych (8,0 - 65 mm).

płyt powlekanych

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T, dwustronny.
Zęby stożkowe, szlifowane skośnie. Do czystych, krzywoliniowych cięć: laminatów, parkietów, drewna miękkiego, płyt wiórowych, płyt powlekanych 
tworzywem sztucznym/HPL, paneli multipleksowych (2,5 - 35 mm).



Brzeszczot do wyrzynarek, chwyt jednokrzywkowy, chwyt T. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość. 
Zęby stożkowe, szlifowane skośnie. Czyste cięcie drewna, tworzyw sztucznych (3,0 - 30 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość. 
Zęby stożkowe, szlifowane skośnie. Odwrotne uzębienie - cięcie z góry na dół. Gładka górna krawędź rzazu. 
Cięcie bez odprysków (wyrwań) drewna, tworzyw sztucznych (3,0 - 30 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, jednozabierakowy, typu - T. Wykonany ze stali bimetalicznej.
Duża trwałość. Zęby rozwierane, zaostrzone pod kątem. Szybkie cięcie drewna miękkiego i twardego (5,0 - 50 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby frezowane i falowane. Cięcie krzywoliniowe. Do cięcia: drewna miękkiego (2 - 15 mm), sklejki, płyt wiórowych, stolarskich, pilśniowych.

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T
Zęby frezowane i falowane. Do cięcia: drewna miękkiego (2 - 15 mm), sklejki, płyt wiórowych, stolarskiech i pilśniowych.



Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby frezowane i falowane. Do cięcia cienkich blach (0,5 - 1,5 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby frezowane i falowane. Do cięcia cienkich blach stalowych (1,2 - 3,0 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby frezowane i falowane. Do cięcia: stali, metali nieżelaznych, aluminium (2,5 - 6,0 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość. 
Zęby szlifowane stożkowo. Specjalny brzeszczot do: plexi, poliwęglanu, akrylu (3 - 20 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby frezowane i rozwierane. Specjalny do: metali nieżelaznych, aluminium, stali i tworzyw sztucznych (3,0 - 15 mm).



Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość.
Zęby frezowane i falowane. Elastyczne ostrze do cienkich blach ze stali i stali nierdzewnej (1,2 - 3,0 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość.
Zęby frezowane i falowane. Elastyczne ostrze do stali i stali nierdzewnej, metali nieżelaznych, aluminium (2,5 - 6,0 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T
Listwa zębata z węglika spiekanego HM. Do cięcia blach i rur/profili ze stali nierdzewnej.

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Pokryty gruboziarnistym ziarnem z węglika spiekanego HM. Do cięcia: szkła, ceramiki, tworzyw wzmacnianych włóknem szklanym (5,0 - 15 mm).

Lorem IpsumBrzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość. 
Zęby frezowane i rozwierane. Bardzo długie i elastyczne ostrze, specjalnie do drewna konstrukcyjnego z pozostałościami metalu (< 80 mm).
Do cięcia rur i kształtowników stalowych (2,5 -10 mm).



Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Zęby z węglika spiekanego HM. Do cięcia: tworzyw sztucznych wzmacnianych włóknem szklanym, twardego drewna, gazobetonu (5,0 - 20 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T. Wykonanay ze stali bimetalicznej. Duża trwałość.
Zęby frezowane i falowane. Długie elastyczne ostrze specjalne do: materiałów na fasady, gazobetonu, materiałów warstwowych (1,5 - 120 mm).

Brzeszczot do wyrzynarek, uchwyt jednozabierakowy, typu - T.
Ząbkowane ostrze. Bardzo długie ostrze do: materiałów izolacyjnych, skóry, gumy, papieru, styropianu, dywanów (1,0 - 120 mm).

Zestaw brzeszczotów do wyrzynarek
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Brzeszczot szablasty do drewna, tworzyw sztucznych.
Zęby szlifowane skośnie i rozwierane. Szybkie, prostoliniowe cięcie drewna, tworzyw sztucznych, płyt gipsowo-kartonowych.

Brzeszczot szablasty do drewna, tworzyw sztucznych.
Szlifowane skośnie, wyjątkowo ostre z hartowanymi indukcyjnie końcówkami zębów. 
Bardzo grube, specjalne ostrze do szybkiego i precyzyjnego cięcia świeżego drewna.

Profesjonalne brzeszczoty szablaste: szybkie, precyzyjne, trwałe.

Brzeszczoty szablaste

Brzeszczot szablasty do drewna, tworzyw sztucznych.
Zęby rozwierane, szlifowane skośnie i hartowane indukcyjnie. Specjalne ostrze do świeżego drewna (< 190 mm).

Brzeszczot szablasty do drewna, tworzyw sztucznych.
Zęby frezowane, rozwierane i ostrzone pod kątem. Ostrze z grubymi zębami do drewna i świeżego drewna.



Brzeszczot szablasty do drewna, metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i falowane. Wytrzymałe ostrze, do szybkiego prostoliniowego cięcia: stali (> 3,0 mm), drewna z pozostałościami metalu.
Specjalny brzeszczot do prac rozbiórkowych i renowacyjnych. 

Brzeszczot szablasty do drewna, tworzyw sztucznych. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby szlifowane stożkowo i rozwierane. Do szybkiego, prostoliniowego cięcia: drewna, tworzyw sztucznych, płyt gipsowo-kartonowych.

Brzeszczot szablasty do drewna, metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i rozwierane. Wytrzymałe ostrze do szybkiego, prostoliniowego cięcia drewna (< 175 mm). 
Specjalny do prac rozbiórkowych i renowacyjnych.

Brzeszczot szablasty do metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i rozwierane. Elastyczne uniwersalne ostrze do cięcia: stali, stali nierdzewnej (3,0 - 12 mm) oraz metali nieżelaznych.



Brzeszczot szablasty do drewna, metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Duża trwałość.
Zęby frezowane i rozwierane. Uzębienie Vario. Do cięcia drewna z pozostałościami metalu, stali (> 2,5 mm). Specjalnie zaprojektowany do naprawy palet.

Brzeszczot szablasty do drewna, metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i rozwierane. Uniwersalny, wysokowydajny brzeszczot z nowym uzębieniem TWIN-CUT zapewniającym dużą trwałość. 
Do szybkiego, prostoliniowego cięcia metalu (> 2,5 mm).

Brzeszczot szablasty z uzębieniem M. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Opatentowane specjalne uzębienie M dla maksymalnej wydajności. Specjalnie do cięcia metalu o grubości ścianki od 1,5 do 6,0 mm.

Brzeszczot szablasty do metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i rozwierane. Elastyczne ostrze z innowacyjnym uzębieniem Twin-Cut. 
Szybkie cięcie matalu (> 2,5 mm) i drewna z pozostałościami metalu.



Brzeszczot szablasty do metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i falowane. Elastyczne uniwersalne ostrze do: stali, stali nierdzewnej (2,0 - 8,0 mm) oraz metali nieżelaznych.

Brzeszczot szablasty do metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i falowane. Elastyczne uniwersalne ostrze do: stali, stali nierdzewnej (1,5 - 4,0 mm).

Brzeszczot szablasty do metalu. Wykonany ze stali bimetalicznej. Bardzo trwały.
Zęby frezowane i falowane. Elastyczne ostrze o drobnych zębach do: blachy, stali (1,0 - 3,0 mm).

Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Listwa zębata z węglika spiekanego, szlifowana. Specjalne ostrze do blach i profili wykonanych z stali nierdzewnej, 
tworzyw wzmacnianych włóknem szklanym i włóknem węglowym, epoksydów, pleksiglasu.



Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Zęby z węglika spiekanego do szybkiego cięcia materiałów specjalnych o dużej ścieralności, np. cegły ceramicznej, betonu komórkowego itp. 
Bardzo szerokie ostrze do cięcia pod kątem (< 215 mm).

Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Pokryty ziarnem węglika spiekanego. Specjalny do cięcia: rur stalowych, rur z żeliwa (SML), 
czerwonej cegły, ceramiki i tworzyw sztucznych wzmacnianych włóknem szklanym, żywic epoksydowych.

Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Uzębienie z węglika spiekanego, do szybkiego cięcia: stali nierdzewnej, metali nieżelaznych, wzmacniających zbrojeń, odlewów żeliwnych, 
słupków karoserii aut, gumy wzmocnionej metalem (< 100 mm).

Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Zęby z węglika spiekanego. Specjalny do twardego drewna, betonu komórkowego, 
tektury falistej i tworzyw sztucznych wzmacnianych włóknem szklanym, żywic epoksydowych.



Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Pokryty granulatem diamentowym. Specjalne ostrze do cięcia: rur stalowych, żeliwa, 
czerwonej cegły, ceramiki i tworzyw sztucznych wzmacnianych włóknem szklanym, żywic epoksydowych.

Brzeszczot szablasty do zastosowań specjalnych.
Dwustronnie ząbkowane ostrze. Szybkie i najczystsze cięcie: wełny mineralnej, pianki (EPS/PUR), 
styroduru, styropianu, skóry, gumy, papieru, dywanu (<175 mm).

Zestaw brzeszczotów szablastych.

Uchwyt Multihandle.
Do uchwytu Multihandle można stosować zarówno brzeszczoty szablaste ze standardowym uchwytem 1/2", jak i standardowe bity.
Jeden uchwyt do wkręcania i piłowania. Prosta wymiana narzędzia dzięki obrotowemu pierścieniowi mocującemu.
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